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Rico
1K-Werkzeuge fur Elastomerteile

Rico baut 1K-Werkzeuge fur die Produktion von Bauteilen aus
Flussigsilikon und entwickelt diese standig weiter. Durch eine
spezielle Kaltkanaltechnik und mogliche Mindestabstande von
ca. 15 mm sind inzwischen auch Nadelverschlsse fiir sehr
hohe Kavitatenzahlen maglich. Auch bei kleinvolumigen Teilen
steht die Direktanspritzung im Vordergrund, um Angusse sowie
Gratbildung weitestgehend zu verhindern und die Material-
kosten moglichst gering zu halten. Rico-Werkzeuge sind zudem

Oerlikon HRSflow

Neue HeilRkanallésungen fuir mehr
Flexibilitat beim SpritzgielRen

Der Heilskanalspezialist Oerlikon HRSflow hat sein Portfolio um
Komponenten fur das Spritzgieen von anspruchsvollen Form-
teilen mit geringen Schussgewichten in stabilen und zuverldssi-
gen Prozessen erweitert. Das Unternehmen bietet nun kom-
plette Systeme flr dieses Marktsegment an, in dem oft geringe
Abstande zwischen den Anspritzpunkten erforderlich sind.
Dazu gehoren Disen mit kleinen Abmessungen in allen Aus-
fuhrungen, von offen bis Nadelverschluss, sowie die dazugeho-
rigen Verteiler und Betatigungseinheiten. Bei Anwendungen
mit mehreren Kavitdten sorgt eine Hubplatte (Multiventilplatte,
MVP) fiir ein synchrones, exaktes Einspritzen in alle Kavitdten
und damit fir eine hohe Teilegewichtskonstanz. Die Systeme
ermaoglichen einen effizienten Farbwechsel und einen einfa-
chen Systemneustart, was die Abfallmenge reduziert sowie die
Nachhaltigkeit erhoht.

Mit speziellen Losungen eignet sich die neue Low-Weight-
Shot-Systemlinie fUr Marktsegmente wie Medizintechnik,
Dinnwand-Verpackungen, Getranke und Haushalt. Die neueste
Version verarbeitet auch Biopolymere und PCR-Compounds
mit hoher Zuverldssigkeit. Fir hochkorrosive Polymere ein-
schlieBlich flammhemmender Compounds ist eine Version mit
einer speziell beschichteten Dusenspitze erhdltlich. Fur
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darauf ausgerichtet, auch im kalten Zustand auf Schliel3kraft
zu fahren. Eine gute thermische Trennung zu den Dusen und
Werkzeughalften mit konstruktiv reduzierter Komplexitat for-
dern Energieeffizienz und Prozessgenauigkeit ebenso wie die
zunehmende Funktionalitdt in der Automatisierung.

Im hauseigenen Technikum optimiert Rico die Werkzeuge
bis zum ,Process Freeze” Die Produktion startet somit erst, wenn
ein storungsfreier Maschinenlauf gewahrleistet ist und auch
vorbeugende Wartungszyklen festgelegt wurden. Die Auto-
matisierungslosungen helfen tberdies, Montage- oder Konfek-
tionierungsschritte einzusparen.
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Die neue Xp-Dusenserie
von Oerlikon HRSflow
ermoglicht die Face-to-
Face-Montage in kom-
pakten Etagenwerkzeu-
gen. © Oerlikon HRSflow

anspruchsvolle Anwendungen nutzt Oerlikon HRSflow das
additive Fertigungsverfahren Selective Laser Melting (SLM), um
Kuhlkreislaufe fur alle Marktsegmente herzustellen. Dank der
gemeinsamen Erfahrung mit der Schwestermarke Oerlikon-
Balzers bietet Oerlikon HRSflow auch einen wirksamen Schutz
fur alle Formteiloberflachen an, um deren Korrosionsbesténdig-
keit zu erhohen.

Etagenwerkzeuge fiir das Diinnwand-Spritzgiel3en

Die neuen Nadelverschlussdisen der Xp-Serie sind fiir hohe
Fulldricke bis 2200 bar ausgelegt und ermdaglichen sehr kurze
Einspritz- und Zykluszeiten in einem stabilen Prozess mit hoher
Teilegewichtskonstanz. Dafur hat Oerlikon HRSflow eine zum
Patent angemeldete Losung fur Etagensysteme im Dinnwand-
SpritzgieBen entwickelt. Die Montage ist dank einer Plug-and-
Play-Installation stark vereinfacht. Das Heil3kanalsystem, das
den energiesparenden Einsatz kleinerer Spritzgiemaschinen
ermaglicht, passt fur eine Plattendicke von 240 mm. Damit
konnen perfekt symmetrische Systeme mit bis zu acht plus
acht Anspritzpunkten geliefert werden, mit 65 mm Mindest-
abstand zwischen den Kavitaten und 120 mm zwischen Duse
und Anguss.

Weitere Highlights am Stand von Oerlikon HRSflow sind die
Flexflow-Heikanaltechnik sowie die Wasserkthlung HRScool.
Beide Technologien tragen dazu bei, den 6kologischen FuRab-
druck des SpritzgieBprozesses zu verringern.
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